
制氮机  
PSA技术
NGP 20-360

高度可靠、性能优异的
现场制氮技术
阿特拉斯·科普柯NGP系列制
氮机性能稳定可靠，可以为您
源源不断提供合格氮气，保证
您的生产，通过降低压缩空气
和能源消耗，及更长的维护周
期，为您带来全新的低生命周
期成本体验。

便捷使用
• 控制器一键操作，简单明了
• 快速启动，自动启停，自动 
 待机
• 流量检测和显示
• 维护/故障报警
• 出口压力显示
• 远程监控（选项）
• 设备全自动运行，无人值守

高度可靠
• 优质的高强度分子筛，不易粉化
• 等径法兰塔体，有利于高效分子筛装填， 
 更紧、更实、寿命更长
• 标配自动压紧装置
• 压力、纯度、流量稳定可调，满足不同的 
 现场需求
• 结构合理，制程先进，安全稳定，能耗低
• 入口空气品质检测和保护（选项）

节省成本
• 性能优异的高效分子筛，产氮率高， 
 空氮比低
• 双均压工艺
• 与传统机型相比，可节省20%的压 
 缩空气消耗
• VCS节能技术可以额外节能30%（选项）
• 低生命周期成本

PSA inside

20%

效率提升 
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阿特拉斯·科普柯压缩机技术中国总部
400 616 9018

cn.info.ct@atlascopco.com
www.atlascopco.com.cn

关注阿特拉斯·科普柯
压缩机技术部微信公众号

型号 单位
氮气流量

技术参数表

FND: 自由氮气流量
参考条件
入口压缩空气压力：8 bar(g)
环境温度：20°C/68°F
进气温度：20°C/68°F  
入口压缩空气进气品质需符合ISO 8573-1:2010 1-5-1级别 
Nm³/h：20°C - 1bar(a) - 0%RH
Scfm：68°F - 14.5psi(a) - 0% RH

选项 
•  氮气出口压力露点监测
•  VCS功能
•  远程监控

备注
氮气流量及空氮比误差 +/- 5%
出口氮气品质符合ISO 8573-1:2010 1-3-1级别 
氮气纯度为非氧含量纯度

99% 99.5% 99.9% 99.95% 99.99% 99.995% 99.999%
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压缩空气&能耗

制氮机额定载荷

VCS技术优化后的制氮机载荷

氮气需求量

1

2

3
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solution

先进的PSA工艺：
• 不等式均压，提高分子筛利用率

• 吸附塔内部特殊的气体扩散结构，降低分 
 子筛的冲击，使吸附过程更均匀

• 等径法兰塔体，适合高效暴风雪装填工艺， 
 更紧、更实、寿命更长

• 先进的PLC控制程序，便于参数设定，并且 
 具有良好的操控性能

• 标配氮气工艺罐

完整的配置：
• 高性能低空耗分子筛

• 标配质量流量计，精确监测

• 自动启停，自动待机功能

• 高精度氧传感器

• 高性能气动阀和电磁阀

• 进口角座阀，结构简单，密封可靠， 
 开关迅速，寿命长

• 标配出口压力传感器

• 氮气纯度低于设定纯度声光报警

• 故障报警

• 低噪运行VCS节能技术
（选项）
在绝大多数情况下，用户的氮气
消耗并不等于制氮机的100%载
荷。我们独特的VCS技术避免在
低负载或低环境温度下的能源浪
费，可以为您额外带来30%的能
耗节省。

低负载：当氮气需求降低时，VCS优化PSA周期，降低制氮机载荷和制取较少氮气
所需的压缩空气消耗。

全载：制氮机被选型为高温环境下全负荷工作（如果适用的话）。在这种情况下，
不需要VCS。

季节性效率：在低温环境全载状况下，制氮机效率更高，因此制氮量更大。于是，
NGP的VCS同样起作用，降低压缩空气消耗和能源消耗。


